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第一部分  课程性质与目标

一、课程性质与特点

《公差与测量》是高等教育自学考试机械制造及自动化（数控方向）专业的一门专业课。本课程是一门综合性很强的技术科学，是在完成机械制图、机械制造工程、机械制造工艺等相关专业基础课程与专业课程学习后开设的必修课程之一。
本课程重点介绍测量技术的实践应用。对生产实际应用中的各种检测技术进行系统的总结。通过具体案例进行系统分析，通过实际现场操作手段来进行系统训练和规范。达到教学目的。通过学习本课程，可以使学生全面掌握并综合运用公差配合与技术测量这一门学科。

二、课程目标与基本要求

本课程的目标和任务是使学生通过本课程的自学、实践训练和辅导考试，进行有关公差配合与技术测量相关的测量技术的实践应用，为以后的工作打下坚实的基础。

课程基本要求如下：

1、 掌握计量专业专用术语并能根据具体测量环境加以区别。

2、 掌握极限与配合的理论基础并进行正确的选用。

3、 熟练掌握各种计量器具基本结构和工作原理并能正确使用。

4、 熟练掌握形状和位置公差的检测方法。

5、 熟练掌握表面粗糙度的判断和选择。

6、 熟练的运用光滑极限量规的设计方法。

7、 熟练掌握典型兼得测量及检测。

8、 掌握尺寸链计算及其相关知识。

9、 掌握圆柱齿轮的测量方法。

三、与本专业其它课程的关系

本课程是在学习了机械制图、机械制造工程、机械制造工艺、金属材料及其热处理、公差配合与技术测量等课程后开设的一门专业实践课，通过本课程的学习使考生掌握常用基础测量与检测手段，以适应工作的需要。

第二部分  考核内容与考核目标
第1章 绪论

一、学习的目的与要求

通过本章的学习，掌握本课程的学习目标和方法，了解本课程的主要任务和发展趋势。

二、考核知识点与考核目标

（一）本课程的作用和任务（一般）

识记：明确本课程的作用、任务和要求，为接下来课程打基础。

（二）互换性的概念及其在机械制造中的作用（次重点）

识记：互换性的种类
掌握：互换性的区别

应用：互换性在生产中的实际应用

（三）标准化与检测、计量工作（次重点）

      识记：标准化的概念、意义及分类

      掌握：标准化的意义、分类

      应用：标准化在实践中的作用

（四）优先数和优先数系（一般）

      识记：了解优先数和优先数系得基本知识及其在标准化中的应用。

（五）零件加工误差与公差（重点）

      识记：加工误差和公差的概念
      掌握：加工误差的分类

      应用：机械加工误差的产生原因

（六）本课程的特点和学习方法（一般）

      识记：本课程的学习方法和在实践中的应用

第2章 极限与配合基础

一、学习的目的与要求

通过本章的学习，掌握有关配合得术语与定义，正确计算极限间隙、过盈及配合公差。掌握标准公差、基本偏差和基准制的有关规定。

二、考核知识点与考核目标

（一）概述（一般）

识记：了解公差与配合及其国家标准的发展。 

（二）极限与配合的基本术语及定义（重点）

识记：了解尺寸偏差与公差的区别及孔、轴的含义。

掌握：掌握配合与配合公差的定义并掌握其计算公式，明确三类配合的区别。

应用：掌握尺寸公差带图与配合公差带图绘制。

（三）极限制与配合制（次重点）

      识记：理解极限制与配合制的概念。

      掌握：标准公差系列、基本偏差系列、公差及配合代号，基孔制与基轴制的概念。 

      应用：熟悉进行查表计算。 

（四）孔、轴公差带与配合的标准化（一般）

　　　识记：了解优先、常用和一般用途公差带。懂得优先和常用配合。

（五）极限与配合的应用原则（次重点）

　　　识记：公差与配合的选用原则及方法。

      掌握：合理选用尺寸公差与配合、进行尺寸精度设计。

　　　应用：极限与配合的选择。

（六）线性尺寸的一般公差（一般）

　　　识记：了解线性尺寸一般公差的概念。熟悉线性尺寸一般公差的国家标准规定。

　　　掌握：掌握线性尺寸一般公差的标注。 

第3章 技术测量基础

一、学习的目的与要求

通过本章的学习，掌握测量技术基础的基本知识。掌握常用计量器具的使用、读数原理、测量误差的处理方法。了解测量误差的数据处理方式。

二、考核知识点与考核目标
（一）检测的基本概念与量值传递（次重点）

识记：掌握检测的基本概念。

掌握：量值传递的重要意义。

应用：掌握量块的使用方法。

（二）计量器具与测量方法的分类（一般）

识记：计量器具的分类

掌握：测量方法的分类及其应用。

（三）常用计量器具的基本结构与工作原理（重点）

　　　识记：了解计量器具的工作原理。

　　　掌握：掌握计量器具的读数方法。

      应用：熟悉计量器具的使用。

（四）测量误差与数据处理（一般）

识记：测量误差的基本概念。

掌握：随机误差的特性及评定。

第4章 形状和位置公差检测

一、学习的目的与要求

通过本章的学习，掌握形状与位置公差的检测方法，能够正确选择检测手段对形状和位置公差进行检测。

二、考核知识点与考核目标
（一）概述（一般）

识记：形位公差在机械制造中的作用，了解与形位公差有关的几何要素的分类方法及各种几何要素的定义及特点。

掌握：形位公差项目的分类及各特征项目的名称和对应的符号。懂得形位公差的意义和形位公差带的要素。

（二）形状公差与误差（一般）

识记：直线度与平面度、圆度与圆柱度的区别

掌握：形状误差的评定准则

（三）线、面轮廓度的公差与误差（一般）

      识记：线轮廓度公差带和面轮廓公差带含义；

      理解：线轮廓度和面轮廓度的应用场合。

（四）位置公差与误差（次重点）

      识记：基准的概念和基准的分类。

      掌握：位置公差项目的定义及其基本内容。定向公差带、定位公差带、跳动公差带的特点及其应用范围

      应用：位置公差的作用及其应用。

（五）公差原则（一般）

      识记：公差原则有关的术语及其定义。

（六）形状公差的选用（次重点）

      识记：形位公差各项目选择需要考虑的因素。

      掌握：形位公差等级、数值、基准、公差原则的选择方法。

      应用：选用公差原则的总的原则的实践应用。

（七）形位误差的检测（重点）

      识记：标准中规定的评定形位误差的五种检测原则。

      理解：直线度误差、平面度误差、平行度误差、垂直度误差、跳动误差常用检测方法。

      应用：形位误差检测方法的实践应用。

第5章 表面粗糙度及检测

一、学习的目的与要求

通过本章的学习，掌握表面粗糙度德检测原理、方法及适用场合。懂得表面粗糙度评定参数和主要数值的选择原则。

二、考核知识点与考核目标

（一）概述（一般）

识记：掌握表面粗糙度的概念。

掌握：理解表面粗糙度对零件使用性能的影响。

（二）表面粗糙度的评定（一般）

识记：了解表面粗糙度的基本术语。

掌握：理解具体评定参数的含义和国标中规定的相应参数值得本质。

（三）表面粗糙度的符号和代号及其标注（此重点）

识记：掌握国家标准关于表面粗糙度标注的规定。

掌握：掌握在图样上标注表面粗糙度要求

应用：正确对表面粗糙度进行标注。

（四）表面粗糙度值得选择（一般）

      识记：了解表面粗糙度主参数值得选择原则。

（五）表面粗糙度检测方法（重点）

识记：懂得表面粗糙度的检测原理。

掌握：明确表面粗糙度的适用场合。

应用：掌握表面粗糙度的检测方法。

第6章 光滑工件尺寸的检验与光滑极限量规设计

一、学习的目的与要求

通过本章的学习，掌握检测验收极限方法的应用。

二、考核知识点与考核目标

（一）光滑工件尺寸的检验（重点）

识记：验收原则及方法。

掌握：验收极限

应用：通过实测工件或习题，达到能正确地选择测量器具，确定验收极限。

（二）光滑极限量规的设计（次重点）

识记：掌握塞规和卡规的用途功能。

理解：掌握量规的设计原则及结构。

第7章 常用典型结合的公差及其检测

一、学习的目的与要求

本章学习了解有关螺纹的基本概念，理解螺纹几何参数误差对互换性的影响。熟悉普通螺纹配合互换性的条件，掌握普通螺纹的检测技术并能熟练使用。

二、考核知识点与考核目标
（一）螺纹公差配合及检测（重点）

识记：螺纹的基本概念，理解普通螺纹的几何参数误差对互换性的影响。

掌握：普通螺纹的公差与配合知识。

应用：普通螺纹的检测技术。

（二）圆锥的公差配合及检测（重点）

识记：圆锥的基本概念。

掌握：圆锥公差。

应用：圆锥及角度的检测技术。

（三）滚动轴承的公差与配合（次重点）

      识记：轴承的基本概念。

      掌握：熟悉滚动轴承内、外径的公差带及其特点。

      应用：滚动轴承与轴颈和外壳孔的配合及其选择方法。

（四）键与花键的公差配合与测量（次重点）

      识记：键的基本知识。

      掌握：单键的定心方式和花键的定心方式

      应用：单毽连接公差配合与检测的知识，花键连接公差配合及测量的知识。

第8章 尺寸链基础

一、学习的目的与要求

本章学习掌握尺寸链各个环的基本含义，学会正确的分析尺寸链，能正确的画出尺寸链图。能够利用极值法完成封闭环的极限偏差及公差的计算，了解保证装配精度的其他方法。

二、考核知识点与考核目标
（一）尺寸链的基本概念（次重点）

识记：掌握尺寸链各个环的基本含义。

掌握：明确尺寸链的分类。

应用：正确画出尺寸链图，判断增环、减环。

（二）尺寸链的计算（一般）

识记：极值法的基本公式，正确运用公式进行校核计算、设计计算及中间计算。

（三）保证装配精度的其他方法（重点）

      识记：了解尺寸链的其他解法。

      掌握：装配方法的种类及应用场合。

      应用：各种装配方法的实践应用。

第9章 圆柱齿轮传动的公差及测量

一、学习的目的与要求

本章学习了解圆柱齿轮的公差标准及其应用，了解具有互换性的齿轮和齿轮副必须满足的四项基本要求。

二、考核知识点与考核目标
（一）概述（一般）

识记：齿轮传动的基本要求，了解不同工况的齿轮对传动的要求。

（二）齿轮加工误差简述（一般）

识记：产生齿轮加工误差的主要因素。

掌握：熟悉齿轮加工误差的分类

（三）圆柱齿轮误差项目及检测（重点）

      识记：熟悉影响齿轮传动各项误差的主要参数。

      掌握：齿轮副的误差项目。

      应用：影响齿轮传动各项误差的检测方法及齿轮副误差的检测方法

（四）渐开线圆柱齿轮精度标准（次重点）

      识记：渐开线齿轮的精度等级及其选择方法。齿轮副侧隙的等级及影响因素。

      掌握：齿轮精度的各项指标及常用参数。

      应用：齿轮的检验组项目及选择依据

第三部分  实践环节

实践一 游标类计量器具的使用

一、目的与要求：

1、 了解游标类计量器具的读数原理和工作原理；

2、 掌握游标类计量器具的适用范围和工作场合；

3、 熟悉使用游标类计量器具进行测量和数据采集。

2、 实训内容：

1、 能够独立熟练地使用游标卡尺、深度游标卡尺、高度游标卡尺进行测量。

2、 用游标卡尺对轴类零件进行测量；

3、 用游标卡尺对套类零件进行测量；

4、 用游标卡尺对盘类零件进行测量；

5、 用游标卡尺对复合类零件进行测量；

6、 用深度游标卡尺对沟槽类零件进行测量；

7、 用高度游标卡尺对阶台类零件进行测量；

8、 填写实训报告。

3、 环境要求：

1、 游标卡尺一把；

2、 高度游标卡尺一把；

3、 深度游标卡尺一把；

4、 轴类、套类、盘类、复合类、沟槽类、阶台类零件若干；

5、 测量平板一块。
实践二  测微螺旋副类计量器具的使用

1、 目的与要求：

1、 了解测微类计量器具的读数原理和工作原理；

2、 掌握测微类计量器具的适用范围和工作场合；

3、熟悉使用测微类计量器具进行测量和数据采集。
2、 实验内容：

1、能够独立熟练地使用千分尺、内径千分尺、内测千分尺、螺纹千分尺、深度千分尺、公法线千分尺进行测量；

2、用千分尺对轴类零件进行测量；

3、用内径千分尺对套类零件进行测量；

4、用内测千分尺对沟槽类零件进行测量；

5、用螺纹千分尺测量三角螺纹中径；

6、用公法线千分尺测量螺纹类零件中径尺寸；

7、填写实训报告。

三、环境要求：

1、千分尺一把；

2、内径千分尺一把；

3、内测千分尺一把；

4、螺纹千分尺一把；

5、公法线千分尺一把；

6、测量平板一块；

7、轴类、套类、沟槽类、螺纹类零件若干。
实践三  杠杆、齿轮传动类量仪的使用
一、目的与要求

1、 了解杠杆、齿轮传动类计量器具的读数原理和工作原理；

2、 掌握杠杆、齿轮传动类计量器具的适用范围和工作场合；

3、熟悉使用杠杆、齿轮传动类计量器具进行测量和数据采集。

二、实验内容：

1、能够独立熟练地使用百分表、千分表、杠杆百分表、杠杆千分表、内径百分表、内径千分表、杠杆齿轮比较仪、扭簧比较仪进行测量；

2、用百分表对轴类零件进行测量；

3、用千分表对轴类零件进行测量；

4、用内径百分表对套类零件进行测量；

5、用内径千分表对套类零件进行测量；

6、用杠杆百分表对沟槽类零件进行测量；

7、用杠杆千分表对沟槽类零件进行测量；

8、用杠杆齿轮比较仪进行相对测量；

9、用扭簧比较仪进行相对测量；

10、填写实训报告。

三、环境要求：

1、百分表一块；

2、千分表一块；

3、内径百分表一块；

4、内径千分表一块；

5、杠杆百分表一块；

6、杠杆千分表一块；

7、杠杆齿轮比较仪一套；

8、扭簧比较仪一块；

9、万能表座一套；

10、83套量块一组；

11、测量平板一块；

12、轴类、套类、沟槽类零件若干。
实践四  平直量具的使用

1、 目的与要求：

1、 了解平直类计量器具的工作原理；

2、 掌握平直类计量器具的适用范围和工作场合；

3、熟悉使用杠杆、齿轮传动类计量器具进行测量和数据采集。

2、 实验内容：

1、能够独立熟练地使用平面平晶、平行平晶、平尺、平板、水平仪、刀口形直尺、四棱平尺、三棱平尺进行测量；

2、用平面平晶测量平面度；

3、用平行平晶测量平行度；

4、平板的使用及其注意事项；

5、用平尺测量直线度；

6、用水平仪测量直线度；

7、用水平仪测量平面度；

8、用刀口形直尺测量平面度；

9、用四棱平尺测量平面平面度；

10、用三棱平尺测量平面平面度；

11、填写实训报告。

3、 环境要求：

1、平面平晶一块；

2、平行平晶一块；

3、平尺一根；

4、平板一块；

5、水平仪一块；

6、刀口形直尺一把；

7、四棱平尺一根；

8、三棱平尺一根。
实践五   平台测量

一、目的与要求：

1、了解平台测量的相关概念和适用范围；

2、掌握平台测量的基本方法。

二、实验内容：

1、圆弧半径、孔径及角度的测量；

2、锥体的测量；

3、交点尺寸的测量；

4、相关尺寸的测量；

5、双角度轴线的测量；

6、双角度斜面的测量；

7、填写实训报告。

三、环境要求：

1、游标卡尺一把；

2、外径千分尺一把；

3、百分表一块；

4、杠杆百分表一块；

5、磁力表座一块；

6、83块量块一套；

7、正弦规一块；

8、测量平板一块；

9、待检样件若干。

实践六  螺纹测量

一、目的与要求：

1、了解螺纹测量的相关概念和适用范围；

2、掌握螺纹测量的基本方法。

二、实验内容：

1、圆柱螺纹的综合检验；

2、圆柱螺纹的单项测量；

    3、梯形螺纹丝杠的测量；

    4、滚珠丝杠副的测量；

5、锥体螺纹的检验与测量；

6、填写实训报告。

三、环境与要求：

1、齿厚卡尺一把；

2、公法线千分尺一把；

3、螺纹千分尺一把；

4、螺纹赛规一套；

5、螺纹环规一套；

6、百分表一块；

7、偏摆仪一台；

8、测量平板一块；

9、待检样件若干。

实践七   齿轮测量

一、目的与要求：

1、了解齿轮测量的相关概念和适用范围；

2、掌握齿轮测量的基本方法。

二、实验内容：

1、渐开线圆柱齿轮的测量；

2、周节累积误差和周节偏差的测量；

3、齿圈径向跳动的测量；

4、公法线长度变动和公法线平均长度偏差的测量；

5、基节偏差的测量；

6、齿形误差的测量；

7、齿向误差的测量；

8、齿厚偏差的测量；

9、接触线误差的测量；

10、双面啮合综合测量；

12、单面啮合综合测量；

13、蜗杆的测量；

    14、蜗轮的测量；

15、接触斑点的检验；

16、填写实训报告。

三、环境要求：

1、齿厚卡尺一把；

2、公法线千分尺一把；

3、百分表一块；

4、偏摆仪一台；

5、测量平板一块；

6、待检样件若干。

实践八  表面粗糙度测量

一、目的与要求：

1、了解表面粗糙度测量的相关概念和适用范围；

2、掌握表面粗糙度测量的基本方法。

二、实验内容：

1、比较法；

2、光切法；

3、干涉法；

4、针描法；

5、印模法；

6、填写实训报告。

三、环境要求：

1、表面粗糙度比较样块；

2、光切显微镜；

3、双光束干涉显微镜；

4、电动轮廓仪；

5、印模；

6、待检样件若干。

实践九  形位误差的测量

一、目的与要求：

1、了解形位误差测量的相关概念和适用范围；

2、掌握形位误差测量的基本方法。

二、实验内容：

1、直线度误差的测量；

2、平面度误差的测量；

3、圆度误差的测量；

4、圆柱度误差的测量；

5、轮廓度误差的测量；

6、平行度误差的测量；

7、垂直度误差的测量；

8、倾斜度误差的测量；

9、同轴度误差的测量；

10、对称度误差的测量；

11、位置度误差的测量；

12、跳动的测量；

13、填写实训报告。

三、环境要求：

1、游标卡尺一把；

2、外径千分尺一把；

3、百分表一块；

4、杠杆百分表一块；

5、磁力表座一块；

6、83块量块一套；

7、正弦规一块；

8、齿厚卡尺一把；

9、偏摆仪一台；

10、公法线千分尺一把；
11、测量平板一块；
12、待检样件若干。
实践十   典型工件测量

一、目的与要求：

1、掌握典型工件的测量方法。

二、实验内容：

1、样板的测量；

2、单角度斜孔位置的测量；

3、棘爪的测量；

4、轴的测量；

5、箱体主要尺寸的测量；

6、螺纹主要尺寸的测量；

7、齿轮主要尺寸的测量；

8、凸轮主要尺寸的测量；

9、曲轴主要尺寸的测量；

10、机床几何精度的测量；

11、配合件接触面的检验；

12、光滑圆柱配合件的间隙测量；

13、圆锥配合的间隙测量；

14、填写实训报告。

三、环境要求：

1、游标卡尺一把；

2、外径千分尺一把；

3、百分表一块；

4、杠杆百分表一块；

5、磁力表座一块；

6、83块量块一套；

7、正弦规一块；

8、齿厚卡尺一把；

9、偏摆仪一台；

10、公法线千分尺一把；
11、测量平板一块；
12、待检样件若干。
第四部分  有关说明与实施要求

一、考核目标的能力层次表述

本大纲在考核目标中按着“识记”、“掌握”、“应用”等三个能力层次规定考生应达到的能力层次要求，各能力层次为递进等级关系，后者必须建立在前者的基础上，其含义是：

识记：能知道有关的名词、概念、知识的含义，并能正确认识和表述。

理解：在了解的基础上，能全面把握基本概念、基本原理、基本方法与技能，并把握上述内容的区别和联系。

应用：在理解的基础上，能运用基本概念、基本原理、基本方法与技能，分析和解决有关的理论和实际问题，并能够运用多个知识点进行综合分析、设计，解决问题。

二、教材

《公差配合与技术测量》 张文革  石枫主编 北京理工大学出版社 2010.7年第一版

三、自学方法指导

1、在开始学习指定教材每一章之前，应先阅读大纲中有关这一章考核知识点及对知识点的能力层次要求和考核目标，使阅读教材有的放矢。

2、阅读教材时，要仔细阅读逐句推敲，深刻理解基本概念、基本理论，牢固把握基本方法。

3、自学过程中坚持做好读书笔记，做到有归纳、有总结、有理解。突出重点并涵盖全部内容。

4、完成书后作业和适当的辅导练习以理解和巩固所学知识，培养分析问题、解决问题的能力。在做练习之前，应认真阅读教材，按考核目标所要求的不同层次，掌握教材内容。

四、对社会助学的要求

1、 应熟知考试大纲对课程提出的目标总要求和各章的知识点。

2、 应掌握各知识点要求达到的能力层次，并深刻体会与理解各知识点的考核目标。

3、 辅导时，应以考试大纲为依据，指定的教材为基础，不随意增减内容，以免与大纲脱节。

4、 辅导时，应对学习方法进行辅导，宜“提倡认真阅读教材，刻苦钻研教材，主动争取帮助，依靠自己学通”的方法。

5、 辅导时，要注意突出重点，对考生提出的问题，不要有问即答，要积极启发引导。

6、 注意对应考者能力的培养，特别是自学能力的培养，要引导考生逐步学会独立学习，在自学过程中善于提出问题，分析问题，做出判断，解决问题。

7、 辅导时协助考生理解知识点的能力层次，不可将试题难易与能力层次直接挂钩。

8、 助学学时：本课程共5学分，建议总学时90学时，课时分配如下：

	章次
	内      容
	学时

	第一章
	绪论
	1

	第二章
	极限与配合基础
	4

	第三章
	技术测量基础
	4

	第四章
	形状和位置公差检测
	5

	第五章
	表面粗糙度及检测
	1

	第六章
	光滑工件尺寸的检验与光滑极限量规设计
	2

	第七章
	常用典型结合的公差及其检测
	5

	第八章
	尺寸链基础
	2

	第九章
	圆柱齿轮传动的公差及测量
	2

	实训一
	游标类计量器具的使用
	8

	实训二
	测微螺旋副类计量器具的使用
	8

	实训三
	杠杆、齿轮传动类量仪的使用
	8

	实训四
	平直量具的使用
	4

	实训五
	平台测量
	8

	实训六
	螺纹测量
	4

	实训七
	齿轮测量
	4

	实训八
	表面粗糙度测量
	4

	实训九
	形位误差的测量
	8

	实训十
	典型工件测量
	
8

	总计
	90


五、关于命题考试的若干规定

1、 本大纲所提到的考核内容和考核目标都是考核内容。试题覆盖到章，适当突出重点。

2、 考试采用检测实际典型部件进行综合性考核，采用百分制评分，60分及格

3、 考试内容比例一般为“识记”占20%、“理解”占35%、“应用”占45%。

4、 反映不同难易度的试题分数比例一般为易占20%、较易占30%、较难占30%、难占20%。

5、 
考核试题类型为实践操作试题。根据操作规范性、准确性打分。
6、 各类考核点所占比例约为重点65%，次重点25%，一般10%。

六、题型示例
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	序号
	检测项目
	配分
	评分标准
	实测结果
	扣分
	得分

	1
	40
[image: image2.wmf]0

03

.

0

－


	5
	超差不得分
	
	
	

	2
	20
[image: image3.wmf]±

0.02
	5
	超差不得分
	
	
	

	3
	15
[image: image4.wmf]03

.

0

0

-

（2处）
	6
	1处超差扣3分
	
	
	

	4
	25
[image: image5.wmf]±

0.05（2处）
	6
	1处超差扣3分
	
	
	

	5
	45
[image: image6.wmf]±

0.05
	5
	超差不得分
	
	
	

	6
	25
[image: image7.wmf]±

0.08
	5
	超差不得分
	
	
	

	7
	Ø8H7（2处）Ra0.8
	6
	1处超差扣3分
	
	
	

	8
	1X450(4处)
	2
	1处超差扣0.5分
	
	
	

	9
	60
[image: image8.wmf]3

¢

±

°

（2处）
	6
	1处超差扣3分
	
	
	

	10
	35
[image: image9.wmf]±

0.5（2处）
	1
	1处超差扣0.5分
	
	
	

	11
	32 
[image: image10.wmf]±

1
	1
	超差不得分
	
	
	

	12
	
[image: image11.png]0.10





	4
	超差不得分
	
	
	

	13
	
[image: image12.png]0.05





	4
	超差不得分
	
	
	

	14
	
[image: image13.png]=10.04





	4
	超差不得分
	
	
	

	15
	
[image: image14.png]016





	4
	超差不得分
	
	
	

	16
	
[image: image15.png]0.06





	4
	超差不得分
	
	
	

	17
	
[image: image16.png]0.015





（9处）Ra1.6
	6
	1处超差扣0.5分
	
	
	

	18
	
[image: image17.png]_| |o.02





（9处）
	3
	1处超差扣0.3分
	
	
	

	19
	配合间隙（14处）
	21
	1处超差扣1.5分
	
	
	

	20
	锐角倒钝
	2
	
	
	
	


测量图示零件并将检测到的结果填入表格之中。

补充学时分配


补充样题类型
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